
基于概率性方法评估安全相关控制系统

随着工业的发展，机械设备的自动化程度也在不断提升。如今的设备，已经变得越来越智
能，功能越来越强大。

传统上，安全系统在自动化系统中一直是单独实施，独立运行，并且经常与自动化系统平
行运转。这样做有一个很好的理由，那就是安全系统必须一直保持可用状态。在机器的“正
常”运行状态下，故障和无法预期的情况一定不能让安全保护措施发生降级或者失效。

对于安全控制系统，国内的机械制造厂商主要参照以ISO 13849-1来设计安全回路。

ISO13849-1   标准在2011年底正式生效实施，覆盖了气动系统、液压系统和机械安
全控制系统，是机械功能安全领域全新的里程碑。

ISO13849-1   标准，在以往要求系统的确定性上，增加了一些系统故障概率方面的评
估，从而可以实现从零部件到系统进行全面性安全。
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根据 EN/ISO 13849-1 进行安全控制系统的设计步骤如下：
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确定机械的危险区域

定义风险参数  S,F,P

使用风险图表确定所要求的

PLr



ISO13849-1   标准可提升控制系统越来越复杂的机械设备的安全等级，保证生产安全
性和高效率。尽快执行该项标准，可保证机械制造商在激烈竞争中抢得市场先机。

施迈赛tec.nicum   安全技术服务部门，可结合新技术和广泛的行业解决方案设计经
验，帮助企业在总体效率、生产力和灵活性方面得到提升，保证连续性生产，减少意
外停机时间，并降低开发、操作和维护成本。
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